PR 35

Operating instructions

Mode d’emploi

03nyieg Xpnoewg

Hasznalati utasitas
Instrukcja obstugi
WHCTpyKums no 3kcnayarauum
Navod k obsluze

Navod na obsluhu

Upute za uporabu

Navodila za uporabo
PbkoBOACTBO 32 00CNyXBaHe
Instructiuni de utilizare
Kulllanma Talimati
LietoSanas pamaciba
Instrukcija

Kasutusjuhend

ce












ALGUPARANE KASUTUSJUHEND

Poordlaser PR 35

Enne seadme esmakordset kasuta-
mist lugege tingimala Idbi kdesolev
kasutusfuhend.

Kasutusjuhend peab olema alati
seadme juures.

Juhend peab jidma seadme juurde ka
siis, kui annate seadme edasi teistele
Isikutele.
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El Numbrid viitavad vastavatele joonistele.
Joonised leiate kasutusjuhendi lahtivolditavalt
Umbriselt. Kasutusjuhendi lugemise ajal hoidke
Umbris avatuna.

Kaesolevas kasutusjuhendis tahistab séna
"seade" voi "pdordlaser” alati mudelit PR 35.
"Kaugjuhtimispult / laserkiire vastuvétja”
téhistab alati mudelit PRA 35.

Pdordlaser

Q@ Laserkiir (pdériemistasand)
(@) Poérlev pea

(3 Kaepide

®) Juhtpaneel

(® Aku

(8) Akukorpus

@ Alusplaat 5/8" -keermega
Aku laetuse astme LED-tuli
(®) Lukustusnupp
Laadimispesa

Poordlaseri juhtpaneel A

(@ Sisse-/valjaliilitusnupp

(2) Automaatse nivelleerumise LED-tuli

(3 Suunanupud

(® Hoiatuse valjaliilitamise LED-indikaatortuli
(5) JarelevalvereZiimi LED-indikaatortuli

(6) Kalde LED-indikaatortuli

(@ Joonfunktsiooni nupp

Po6rlemiskiiruse nupp

(9) Patarei laetuse astme nait

PRA 35 juhtpaneel (esikiilg vastuvétja)
(@ Sisse-ivaljaliilitusnupp

(2) Spetsiaalne joonfunktsioon (topeltklikk)
(3 Uhikute nupp

(® Helitugevuse nupp

(5) Automaatse joondamise nupp (topeltklikk)
(8) Jarelevalvereziimi nupp (topeltklikk)

(@ Vastuvatuvali

Margistussalk

(9) Ekraan

PRA 35 juhtpaneel (tagakiilg kaugjuhtimis-
pult) A
(1) Ootereziimi nupp
@ Pooriemiskiiruse nupp
(® Joonfunktsiooni nupp
(® Suunanupud (iiles/alla)
Suunanupud (vasak/parem)
(® Kiahvilukk (topeltklikk)

Naidik PRA 35 H

(@ Vastuvétja asendi nait laserkiire tasandi
korguse suhtes

(@) Patarei laetuse astme nait

(3® Helitugevuse nait

(® Klahviluku nait

(5) Vastuvétja ja lasertasandi vahelise kau-
guse nait
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1. Uldised juhised

1.1 Mérksdnad ja nende tdhendus

OHT
Viidatakse vahetult ahvardavatele ohtudele,
millega kaasnevad rasked kehalised

vigastused voi inimeste hukkumine.

HOIATUS

Viidatakse voimalikele ohtlikele olukordadele,
millega voivad kaasneda rasked kehalised vi-
gastused voi inimeste hukkumine.

ETTEVAATUST

Viidatakse voimalikele ohtlikele olukordadele,
millega voivad kaasneda kergemad kehalised
vigastused voi varaline kahju.

JUHIS
Soovitusi seadme kasutamiseks ja muu kasulik
teave.

1.2 Piktogrammide selgitus ja taiendavad

juhised
Simbolid
Enne Uldine Ettevaatust: Ettevaatust:
kasutamist hoiatus soovitavad elekter
lugege kasu- ained
tusjuhendit
{3 TS &
Kasuta- Jaatmed Arge
miseks suunata im- vaadake
Gksnes berté6tlusse laserkiire
siseruumides sisse
2. Kirjeldus

Andmesilt

=IL=T"1 PR3501

Hilti= trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI

Made in Germany

Power:
7.2V=nom./ é é 2 CA U T I O N
650mA LASER RADIATION - DO NOT

W STARE INTO BEAM

77N> 620-6900m / Po<4.85mW, >300RPM
CLASS Il LASER PRODUCT

c E @ EN 60825-1:2008
RAS

319686

/

PR 35

Po = pulseeriva laseri keskmine kiirgusvoim-
sus, laseri lainepikkus 620-690nm, modulat-
sioonisagedus 1MHz, pulsitsiikkel 50%, laser-
kiire 18bimd6t 5mm Penta Prisma juures, pdo6r-
lemiskiirus 300 p/min. Ulaltoodud tingimustel on
keskmine valjundvbimsus <4,85 mW.

Identifitseerimisandmete koht seadmel
Seadme tlubitdhis ja seerianumber on too-
dud seadme andmesildil. Markige need and-
med oma kasutusjuhendisse ning tehke teata-
vaks alati, kui podrdute Hilti midgiesindusse
vOi hooldekeskusesse.

Tadp:

Generatsioon: 01

Seerianumber:

2.1 Nouetekohane kasutamine

Seade on ette nahtud horisontaal-, vertikaal- ja kaldpindade ning taisnurkade kindlaksméaara-
miseks, Ulekandmiseks ja kontrollimiseks. Rakenduste hulka kuulub meeter- ja kérguspunktide
Ulekandmine, seinte taisnurksuse kindlakstegemine, vertikaalne rihtimine vérdluspunktidele ja

kaldpindade maaramine.

Nahtavate vigastustega seadmete kasutamine on keelatud. Vélistingimustes ja niiskes keskkonnas
tootades ei tohi akut laadida ajal, mil seade tootab.
Vigastuste valtimiseks kasutage ainult Hilti originaaltarvikuid.
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Pidage kinni kasutusjuhendis toodud kasutus- ja hooldusjuhistest.

Arvestage Umbritseva keskkonna méjudega. Arge kasutage seadet tule- ja plahvatusohtlikus
kohas.

Seadme modifitseerimine ja imberkujundamine on keelatud.

2.2 Péordlaser PR 35

PR 35 on poorleva nahtava laserkiirega ja 90° nihutatud vordluskiirega péordlaser. Mudelit PR 35
saab kasutada vertikaal-, horisontaal- ja kaldsuunaliselt.

2.3 Omadused

Seadmega on Uhel inimesel kiiresti ja vaga tapselt voimalik valja nivelleerida mis tahes tasandit.
Nivelleerumine toimub automaatselt parast seadme sisselilitamist. Laserkiir IUlitub sisse alles siis,
kui maaratud tapsus on saavutatud.

LED-indikaatortuled néaitavad kasutatavat td6reziimi.

Seade saab toite taaslaetavalt Li-ioon-akult, mida saab laadida ka seadme to6tamise ajal.

2.4 Poordlaserit saab kasutada koos kaugjuhtimispuldiga/laserkiire vastuvétjiaga PRA 35

PRA 35 on kaugjuhtimispult ja laserkiire vastuvétja Uheskoos. See voimaldab pddrdlaserit PR 35
mugavalt kasutada ka suuremate vahemaade puhul. Lisaks on PRA 35 laserkiire vastuvdtja, mille
abil saab laserkiirt projitseerida ka suuremate vahemaade tagant.

2.5 Vahemaa digitaalne mddtmine

PRA 35 naitab laserkiire tasandi ja PRA 35 margistussalgu vahelist kaugust digitaalselt. Seega
saab Uhe té6operatsiooniga millimeetri tdpsusega kindlaks teha koha, kus viibitakse.

2.6 P6orlemiskiirus / joonfunktsioon

Seadmel on 3 erinevat p&orlemiskiirust (300, 600, 1500 p/min). Véimalik on Umber lilituda Ghelt
funktsioonilt teisele, nt podrlemisfunktsioonilt joonfunktsioonile. Seda saab teha nii pédrdlaseriga
PR 35 kui ka vastuvotjaga PRA 35.

Joonfunktsioon tagab laserkiire parema nahtavuse ja laserkiire piiramise teatava to6piirkonnaga.

2.7 Automaatne joondamine ja jarelevalve

Laserit PR 35 ja vastuvétjat PRA 35 kasutades saab (ks inimene suunata laserkiire automaatselt
Uhte konkreetsesse punkti. Joondatud laserkiirt saab lisaks vajaduse korral regulaarsete ajava-
hemike tagant kontrollida PRA 35 jarelevalvefunktsiooni abil, et hoida ara voimalikke nihkeid (nt
temperatuurikdikumiste, tuule voi muu taolise tottu).

2.8 Digitaalne kaldenéit patenditud elektroonilise teljerihtimisega

Digitaalne kaldenait naitab kuni 15%-list kallet. Nii saab kaldeid maarata ja kontrollida ilma
arvutusteta. Teljerihtimisega saab optimeerida kalde tapsust.

2.9 Hoiatusfunktsioon

Kui seade laheb tootamise ajal loodist valja (porutus/I6ok), lulitub seade hoiatusreziimile; kdik
LED-tuled vilguvad, laser lilitub valja (pea ei p6orle enam).

2.10 Automaatne véljalllitus

Kui seade on valjaspool isenivelleerumispiirkonda véi mehaaniliselt blokeerunud, ei lilitu laserkiir
sisse ja LED-tuled vilguvad.
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Parast seadme sisselllitamist aktiveerub hoiatusfunktsioon alles siis, kui nivelleerumisest on
mooddunud 1 minut. Kui selle Ghe minuti jooksul vajutada mis tahes nupule, hakkab minut uuesti

jooksma.

2.11 Tarnekomplekt
P&ordlaser PR 35

Kasutusjuhend PR 35
Sihttahvel

tootja sertifikaat

PRA 84 Li-ioon-aku
PRA 85 laadimisadapter
Hilti kohver

R\ QL G S U G G N

2.12 Tooreziimi indikaatortuled

Kaugjuhtimispult / laserkiire vastuvétja
Vastuvdtja kinnitusrakis PRA 80

Tooreziimi indikaatortuled on jargmised: automaatse nivelleerumise LED-tuli, aku laetuse astme
LED-tuli, hoiatusfunktsiooni LED-tuli ja kalde LED-tuli.

2.13 LED-indikaatortuled

Automaatse nivelleerumise
LED-tuli (roheline)

Roheline LED-tuli vilgub.

Seade nivelleerub.

Roheline LED-tuli poleb
pidevalt.

Seade on nivelleerunud / to6tab
nouetekohaselt.

Hoiatuse LED-tuli (oranz)

Oranz LED-tuli pdleb
pidevalt.

Hoiatusfunktsioon on vélja lilita-
tud.

Jarelevalve LED-tuli (oranz)

Oranz LED-tuli poleb.

Seade on jarelevalvereziimis.

Kalde LED-tuli (oranz)

Oranz LED-tuli vilgub.

Kaldpinna valjarihtimine.

Oranz LED-tuli pdleb
pidevalt.

Kaldereziim on aktiivne.

Mitu LED-tuld

2 oranzi LED-tuld vilgu-
vad.

Seade on piki telge rihtimise re-
Ziimis (kalle).

Koéik LED-tuled

Koik LED-tuled vilguvad

Seade on saanud I66gi, on lainud
loodist valja voi on tegemist muu
veaga.

2.14 Li-ioon-aku laetuse aste té6tamise ajal

LED-pidev tuli LED-vilkuv tuli Laetuse aste C
LED-tuli 1,2,3,4 - C275%
LED-tuli 1,2,3 - 50% S C<75%
LED-tuli 1,2 - 25% = C <50 %
LED-tuli 1 - 10%=C<25%
- LED-tuli 1 C<10%
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2.15 Li-ioon-aku laetuse aste seadmes laadimise ajal

LED-pidev tuli LED-vilkuv tuli Laetuse aste C
LED-tuli 1,2,3,4 - C =100 %
LED-tuli 1,2,3 LED-tuli 4 C 275%
LED-tuli 1,2 LED-tuli 3 50% = C <75%
LED-tuli 1 LED-tuli 2 25 % = C <50%
- LED-tuli 1 C<25%

2.16 Li-ioon-aku laetuse aste véljaspool seadet laadimise ajal

Kui punane LED-tuli pidevalt pdleb, siis akut laetakse.
Kui punane LED-tuli ei pdle, on aku laetud.

3. Lisatarvikud

Kaugjuhtimispult / laserkiire vastuvotja PRA 35

Laserkiire vastuvotja PRA 38, PRA 30/31

Sihttahvel PRA 50/51

Seinakinnitusrakis PRA 70/71

Kaldekalkulaator PRA 52

Kaldeadapter PRA 78

Auto-akupistik PRA 86

Korguste llekandmise seade PRA 81

Laadimisadapter PRA 85

Aku PRA 84

Vertikaalnurgik PRA 770

Vastuvétja tugi PRA 751

Kandur PRA 750

Fassaadiadapter PRA 760

Erinevad statiivid PUA 20, PUA 30, PA 921, PA 931/2
Teleskooplatid PUA 50, PUA 55/56, PA 961, PA 962

4. Tehnilised andmed

Tootja jatab endale diguse tehniliste andmete muutmiseks!

PR 35

Vastuvétupiirkond (1&abimdét) PR 35 Koos vastuvétjaga PRA 35 uldjuhul: 2...300 m
(6...900 ft)

Kaugjuhtimispuldi té6piirkond (labimoot) Koos vastuvétjaga PRA 35 uldjuhul: 0...200 m
(0...660 ft)

Tapsus Temperatuur 25°C, 10 m horisontaalkauguse
kohta 0,75 mm (77° F, "/s2" in 32 ft)

Loodimiskiir Pddrlemistasandiga alati taisnurga all
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Laseri klass PR 35

Klass 2, (class Il), 620-690 nm / Po < 4,85
mW, 2 300 p/min (EN 60825-1:2008 / IEC 825
- 1:2008); klass Il (CFR 21 § 1040 (FDA))

Poorlemiskiirus

300, 600, 1500 p/min

Kalle Uhel teljel, -15% / +8,6% (-8,6° / +5°)
Isenivelleerumisvahemik +5°
Toide 7,2V 4,5 Ah Li-ioon-aku

Tdoaeg Uhe akuga

Temperatuur +20 °C (+68°F), Li-ioon-aku:
230h

Tootemperatuur -20...+50 °C (-4 °F kuni 122 °F)
Hoiutemperatuur (kuivas kohas) -25...+60 °C (-13 °F kuni 140 °F)
Kaitseaste IP 56 (vastavalt standardile IEC 60529) (mitte

reziimil "Laadimine t66tamise ajal")

Statiivi keere

7" X 11

Kaal (koos vastuvétjaga PRA 84)

2,4 kg (5,3 Ibs)

Modtmed (p x | x k)

252 mm X 252 mm X209 mm (10" x 10" x 8
"

PRA 84 Li-ioon-aku

Nimipinge (tavareziim) 72V

Maksimaalpinge (té6tamisel voi kasutamise 13V

ajal laadimisel)

Nimivool 160 mA

Laadimisaeg 2h/+32°C/Aku 80% laetud
Todtemperatuur -20...+50 °C (-4 °F kuni 122 °F)

Hoiutemperatuur (kuivas kohas)

-25...+60 °C (-13 °F kuni 140 °F)

Laadimistemperatuur (ka td6tamise ajal laadi-
misel)

+0...+40 °C (32° kuni +104°F)

Kaal

0,3 kg (0,67 Ibs)

Mootmed (p x | x k)

160 mm X 45 mm X 36 mm
(6,3"x1,8"x1,4")

PRA 85 laadimisadapter

Vooluvarustus 115...230 V

Voérgusagedus 47...63 Hz

Nimivdimsus 40 W

Nimipinge 12V

Toéotemperatuur +0...+40 °C (32 °F kuni +104 °F)
Hoiutemperatuur (kuivas kohas) -25...+60 °C (-13 °F kuni 140 °F)
Kaal 0,23 kg (0,51 Ibs)

Mootmed (p x | x k)

110 mm X 50 mm X 32 mm (4.3"x2"x 1.3 ")

278




5. Ohutusnoduded

5.1 Uldised ohutusnduded

Lisaks kaesoleva kasutusjuhendi lksikutes
punktides esitatud ohutusalastele juhistele
tuleb alati rangelt jargida ka jargmisi ndudeid.

5.2 Uldised ohutusnduded

a) Arge kdrvaldage Uhtegi ohutusseadist ega
eemaldage seadme Kkiiljest silte juhiste voi
hoiatustega.

b) Hoidke lapsed laserseadmetest eemal.

c) Seadme nduetevastasel Ulespanekul voib
tekkida laserkiirgus, mis uletab klassi 2 kiir-
guse. Laske seadet parandada tiksnes Hilti
hooldekeskuses.

d) Arvestage umbritseva keskkonna
mdjudega. Pdlengu- vdi plahvatusohu
korral on seadme kasutamine keelatud.

e) (Juhis FCC §15.21 alusel): Muudatused ja
modifikatsioonid, mille suhtes puudub Hilti
selgesonaline ndusolek, voivad piirata ka-
sutaja digust seadme té6lerakendamiseks.

5.3 T66koha nduetekohane sisseseadmine

a) Piirake m66tmiskoht ara ja seadme iiles-
panekul veenduge, et kiir ei ole suunatud
teiste inimeste ega Teie enda poole.

b) Redelil tdétades valtige ebatavalist keha-
asendit. Veenduge oma asendi ohutuses
ja sailitage alati tasakaal.

c) Labi klaasi voi teiste objektide labiviidud
mootmiste tulemused vdivad olla ebatap-
sed.

d) Veenduge, et seade paikneb ihetasasel
stabiilsel alusel (ilma vibratsioonita!).

e) Kasutage seadet Uksnes ettendhtud ots-
tarbel.

f) Veenduge, et pdordlaser PR 35 reagee-
rib Uksnes Teie vastuvotjale PRA 35, ja
mitte teistele ehitusplatsil kasutuses oleva-
tele vastuvotjatele PRA 35.

5.3.1 Elektromagnetiline iihilduvus

Kuigi seade vastab asjaomaste direktiivide ran-
getele nduetele, ei saa Hilti valistada véima-
lust, et tugev kiirgus tekitab seadme t60s hai-
reid, mille tagajarjel muutuvad méoétetulemused

ebadigeks. Sellisel juhul voi muude modtemaa-
ramatuste korral tuleks Iabi viia kontrollmoot-
mised. Samuti ei saa Hilti valistada haireid teiste
seadmete (nt lennukite navigeerimisseadmete)
t60s.

5.3.2 Laseriklassi Il kuuluvate seadmete
klassifikatsioon

Laser kuulub klassi 2 vastavalt |IEC825-
1:2008 / EN60825-1:2008 ja Class Il vastavalt
CFR 21 § 1040 (FDA). Seadmeid tohib
kasutada ilma taiendavate kaitsemeetmeteta.
Juhusliku, lUhiajalise vaatamise puhul laserkiire
sisse kaitseb silmi silmade sulgemise refleks.
Silmade sulgemise refleksi voivad aga
mojutada ravimid, alkohol ja narkootikumid.
Nagu paikese puhul ei ole ka laseri puhul siiski
soovitav vaadata otse valgusallikasse. Arge
suunake laserkiirt inimeste poole.

5.4 Uldised ohutusnéuded

a) Enne kasutamist veenduge, et seade eiole
kahjustatud. Kahjustused laske parandada
Hilti hooldekeskuses.

b) Parast kukkumist véi muid mehaanilisi mo-
jutusi tuleb kontrollida seadme tapsust.

c) Kui seade tuuakse vaga kilmast kesk-
konnast soojemasse keskkonda vdi vas-
tupidi, tuleks seadmel enne tddlerakenda-
mist temperatuuriga kohaneda lasta.

d) Adapterite kasutamisel veenduge, et adap-
ter on seadme kiilge kindlalt kinnitatud.

e) Ebadigete moédtetulemuste valtimiseks tu-
leb laserkiire véljumise ava hoida puhas.

f) Kuigiseade on vilja toé6tatud kasutamiseks

ehitustdéddel, tuleks seda nagu ka teisi op-

tilisi ja elektrilisi seadmeid (prille, fotoapa-
raati) kasitseda ettevaatlikult.

Kuigi seade on kaitstud niiskuse sissetun-

gimise eest, tuleks seade enne pakendisse

asetamist kuivaks piihkida.

h) Enne olulisi mddtmisi kontrollige seade Ule.

(o]
-
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i) Kasutamise ajal kontrolige seadme tap-
sust mitu korda.

j) Uhendage laadimisadapter alati
vooluvarku.

k) Veenduge, et seade ja laadimisadapter ei
ole takistus, mis pdhjustab kukkumise ja
vigastuste ohu.

I) Hoolitsege todkoha hea ventilatsiooni eest.

m) Kontrollige regulaarselt pikendusjuhtmeid,
vigastuste korral vahetage need vilja. Arge
puudutage laadimisadapterit ja toitejuhet,
kui need on t66 kaigus vigastada saa-
nud. Tommake seadme pistik pistikupe-
sast valja. Vigastatud toite- ja pikendusjuht-
med tekitavad elektril6dgi ohu.

n) Vaéltige kehalist kontakti maandatud pinda-
dega, naiteks torude, radiaatorite, pliitide ja
kiilmikutega. Kui Teie keha on maandatud,
on elektriloégi oht suurem.

o) Kaitske toitejuhet kuumuse, 0li ja teravate
servade eest.

p) Arge kasutage laadimisadapterit,
kui see on maardunud vO&i marg.
Laadimisadapteri  pinnale  kinnitunud
tolm v&i niiskus vdib ebasoodsatel
tingimustel pdhjustada elektrilddgi, seda
just hea elektrijuhtivusega materjalide
puhul. Seet6ttu toimetage maardunud
seadmed kontrollimiseks regulaarselt Hilti
teenindustdodkotta, seda eelkdige juhul,
kui téétlete tihti hea elektrijuhtivusega
materjale.

q) Arge puudutage aku kontakte.

5.4.1 Akuseadmete hoolikas késitsemine ja

a)

b)

c)

d)

e)

kasutamine

Enne aku paigaldamist veenduge, et
seade on vdlja lulitatud. Kasutage Uksnes
seadme jaoks ette nahtud Hilti akusid.
Kaitske akusid kdrgete temperatuuride ja
tule eest. Esineb plahvatusonht.

Akusid ei tohi lahti votta, muljuda, kuumu-
tada lle 75°C ega pdletada. Vastasel korral
tekib pdlengu-, plahvatus- ja s66vitusoht.
Viltige niiskuse sissetungi-
mist.Sissetunginud niiskus voib
pohjustada lihist, keemilist reaktsiooni ning
pdletusi ja tulekahju.

Arge kasutage akusid, mis ei ole selle
seadme jaoks ette nahtud. Muude akude
kasutamisel ja akude kasutamisel teisteks
otstarveteks tekib pdlengu- ja plahvatusoht.
Pidage kinni Li-ioon-akude transpordi, séi-
litamise ja kasutamise suhtes kehtivatest
erijuhistest.

Véltige aku lGhistamist. Enne aku paigal-
damist seadmesse veenduge, et aku ja
seadme kontaktid on vabad vdérkehadest.
Luhise tekitamisel aku kontaktide vahel te-
kib tulekahju, plahvatuse ja s6dvituse oht.
Kahjustatud akusid (nt pragudega, mur-
dunud osadega, kdverdunud, sissellikatud
voi valjatbmmatud kontaktidega akusid) ei
tohi ei laadida ega edasi kasutada.
Seadmega to6tamiseks ja aku laadimiseks
kasutage liksnes laadimisadapterit PRA 85
voi auto-akupistikut PRA 86. Vastasel kor-
ral tekib seadme vigastamise oht.

6. Kasutuselevott

JUHIS
Mudelit PR 35 tohib kasutada ainult Hilti PRA 84
akuga.

6.1 Aku laadimine

& A AN A

OHT

Kasutage lksnes ettenédhtud Hilti akusid, auto-
akupistikuid ja Hilti laadimisadaptereid, mis on
loetletud punktis "Lisatarvikud".
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6.1.1 Aku esmakordne laadimine

Laadige aku enne seadme esmakordset t6dle-
rakendamist taielikult tais.

JUHIS

Seejuures veenduge, et laaditav seade on sta-
biilses asendis.

6.1.2 Kasutatud aku laadimine

Enne aku asetamist seadmesse veenduge, et
aku valispind on puhas ja kuiv.




Li-ioon-akud on tddvalmis igal ajal, ka poo-
leldi laetuna. Laadimise kulgu naitavad seadme
LED-tuled.

6.2 Véimalused aku laadimiseks

A\

OHT

Laadimisadapterit PRA 85 tohib kasutada iiks-
nes sisetingimustes. Valtige niiskuse sissetun-
gimist.

6.2.1 Aku laadimine seadmes @

JUHIS
Veenduge, et laadimistemperatuur on soovita-
tud vahemikus (0 kuni 40°C/ 32 kuni 104°F).

1. Asetage aku akukorpusesse.

2. Keerake katet, nii et aku laadimispesa jaab
nahtavale.

3. Uhendage laadimisadapteri pistik véi auto-
akupistik akuga.

4. Laadimise ajal naitab seadme indikaatortuli
aku laetuse astet (seade peab olema sisse
lUlitatud).

6.2.2 Aku laadimine véljaspool seadet B
JUHIS

Veenduge, et laadimistemperatuur on soovita-
tud vahemikus (0 kuni 40°C/ 32 kuni 104°F).

1. Témmake aku seadmest vélja ja Uhendage
laadimisadapteri pistik voi auto-akupistik
pistikupessa.

2. Laadimise ajal poleb aku punane LED-tuli.

6.2.3 Aku laadimine tédtamise ajal B
ETTEVAATUST

Viltige niiskuse sissetungimist.Sissetunginud
niiskus voib pdhjustada lihist, keemilist reakt-
siooni ning poletusi ja tulekahju.

1. Keerake katet, nii et aku laadimispesa jaab
nahtavale.

2. Uhendage laadimisadapteri pistik akuga.

3. Laadimise ajal seade tootab.

4. Laadimise ajal naitavad seadme LED-tuled
laetuse astet.

6.3 Aku nduetekohane kéasitsemine

Hoidke akut voimalikult jahedas ja kuivas ko-
has. Arge jatke akut kunagi otsese paikese
katte, kittekehade voi aknalaudade peale. Ka-
sutusressursi ammendanud akud tuleb kesk-
konnasaastlikult ja ohutult havitada.

6.4 Aku paigaldamine @

ETTEVAATUST

Enne aku paigaldamist seadmesse veenduge,
et aku ja seadme kontaktid on vabad vddrke-
hadest.

1. Lukake aku seadmesse.

2. Keerake lukustusnuppu kahe salgu vorra
paripdeva, kuni nahtavale ilmub luku suim-
bol.

6.5 Aku eemaldamine El

1. Keerake lukustusnuppu kahe salgu vorra
vastupaeva, kuni nahtavale ilmub avatud
luku simbol.

2. Témmake aku seadmest vélja.

6.6 Seadme sisseliilitamine

Vajutage sisse-/valjalilitusnupule.

JUHIS

Pérast sisselllitamist hakkab seade automaat-
selt nivelleeruma (max 40 sekundit). Taieliku
nivelleerumise korral lilitub pddrlev laserkiir
sisse normaalsuunas. Horisontaalse valjarih-
timise puhul poodrleb laseri pea automaatselt
keskmise kiirusega, vertikaalse valjarihtimise
puhul projitseeritakse vordluspunkt alla.

6.7 LED-indikaatortuled
vt punkti 2 "Kirjeldus"

6.8 Patareide paigaldamine
kaugjuhtimispulti/vastuvétjasse
PRA 35

ETTEVAATUST

Arge kasutage kahjustatud patareisid.

OHT

Arge kasutage iihekorraga uusi ja vanu pata-
reisid. Arge kasutage korraga erinevaid pata-
reimudeleid ega -tlupe.
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JUHIS

Kaugjuhtimispulti/vastuvdtjat PRA 35 tohib ka-
sutada Uksnes patareidega, mis on toodetud
rahvusvaheliste standardite kohaselt.

6.9 Paarina haalestamine

JUHIS

Péordlaser PR 35 ja kaugjuhtimispult / laser-
kiire vatsuvotja PRA 35 ei ole vaikimisi Uksteise
suhtes paarina haalestatud, kuid ilma paarina
haalestamiseta ei saa neid kasutada.

Selleks et pdodrdlaserit PR 35 kasutada koos
kaugjuhtimispuldi / vastuvéotjaga PRA 35, tuleb
need Uksteise suhtes paarina haalestada.
Seadmete haalestamine paarina tahendab

seda, et poordlaser ja kaugjuhtimispult PRA

35 reageerivad vaid vastastikku. Pdordlaser

PR 35 votab vastu vaid konkreetse PRA 35

signaale. Paarina haalestamine vdimaldab

poordlaserit kasutada teiste poordlaserite
laheduses, ilma et tekiks ohtu, et seadistused
teiste pdodrdlaserite tottu muutuvad.

1. Vajutage Uheaegselt poodrdlaseri PR 35 ja
PRA 35 sisse-/valjalulitusnupule ja hoidke
molemat vahemalt 3 sekundit all.

Paarina haalestamisest annab marku
PRA 35 helisignaal ja PR 35 koikide
LED-tulede vilkumine.

2. Paarina haalestatud seadmete sisse- ja
uuesti valjaltlitamine.

Ekraanile ilmub nlid paarina haalestamise
sumbol (vt punkti "Veaotsing").

7.1 Seadme sisseliilitamine

Vajutage sisse-/valjalilitusnupule.

JUHIS

Parast sisselllitamist kaivitub seadme auto-
maatne nivelleerumine.

7.2 PRA 35 kasutamine

PRA 35 on laserkiire vastuvdtja (esikilg) ja
Uhtlasi ka kaugjuhtimispult (tagakiilg). Kaugjuh-
timispult kergendab pddrdlaseriga to6tamist ja
seda laheb vaja seadme teatavate funktsioo-
nide kaivitamiseks. Vastuvdtja todtab kdige pa-
remini kiirusel 600 p/min ja seda ei ole soovitav
kasutada kiirusel 1500 p/min
7.2.1 To6tamine laserkiire vastuvétjaga
manuaalselt
1. Vajutage sisse-/valjalulitusnupule.
2. Suunake vastuvotja PRA 35 otse pdodrleva
laserkiire poole.
Laserkiirt naitab optiline ja akustiline sig-
naal.
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7.2.2 Tootamine
kaugjuhtimispuldi/vastuvétjaga
PRA 35, mis on kinnitatud
kinnitusrakisesse PRA 80

1. Avage PRA 80 kate.

2. Asetage PRA 35 vastuvotja kinnitusraki-
sesse PRA 80.

3. Sulgege PRA 80 kate.

4. Lilitage laserkiire vastuvotja toitelllitist
sisse.

5. Avage podrdpide.

6. Kinnitage vastuvdtja kinnitusrakis PRA 80
tugevasti teleskooplati voi nivelleerimislati
kiilge ja sulgege poordpide.

7. Hoidke vastuvétjat PRA 35 nii, et selle aken
jaab otse pddrleva laserkiire suunas.
Laserkiirt naitab optiline ja akustiline sig-
naal.

7.2.3 Tootamine kdrguse ulekandmise
seadmega PRA 81
Avage PRA 81 kate.
2. Asetage PRA 35 korguse llekandmise
seadmesse PRA 81.
3. Sulgege PRA 81 kate.

N




»

Lulitage PRA 35 sisse-/valjalllitusnupust

sisse.

5. Hoidke vastuvotjat PRA 35 nii, et selle aken
jaab otse pdorleva laserkiire suunas.

6. Seadke PRA 35 nii, et vahekauguse nait on
"0".

7. MOootke soovitud vahemaa moddulindiga.

7.2.4 Meni

PRA 35 sisselllitamisel vajutage kaks sekundit
sisse-/valjalllitusnupule.
Ekraanile ilmub menid.

Meetermdodustiku Uhikuid saate inglise moo6-
dustikule iGmber lilitada UGhikute nupust.
Kdérgema helisageduse valjareguleerimiseks
Ulemises vOi alumises vastuvdtupiirkonnas
vajutage helitugevuse nupule.

Laiendatud menid juurde jbudmiseks vajutage
PRA 35 tagakiiljel olevale klahviluku nupule.
Suunanuppudest (vasakule/paremale) saate
teha jargmist: nt muuta PR 35 tundlikkuse
seadistust, tuhistada paarina haalestatust,
valja lulitada raadiosignaali.

Mudelit PR 35 puudutavad seadistused joustu-
vad vaid siis, kui PR 35 on sisse lilitatud ja
raadiosignaal on aktiveeritud. Suunanuppudest
(Ules/alla) saab muuta seadistusi. Iga valitud
seadistus on kehtiv ja jadb muutumatuks ka
jargmisel sisselllitamisel.

Seadistuste salvestamiseks lllitage PRA 35
valja.

7.2.5 Uhikute seadistamine

Uhikute nupuga saate vélja reguleerida soovi-
tud Uhiku vastavalt kasutusriigis kehtivale md6-
dustikule (mm / cm / off) v&i (Yin / Vein / off).

7.2.6 Helisignaali tugevuse reguleerimine

Seadme sisselilitamisel on helisignaal regulee-
ritud keskmiseks. Helisignaali nupule vajutami-
sega saab helitugevust muuta. Saate valida 4
variandi vahel: "vaikne", "keskmine", "vali" ja

"vélja lulitatud".

7.2.7 Klahvilukk ja topeltklikk

PRA 35 klahvilukk hoiab &ra soovimatud sises-
tused ja seda kuvatakse PRA 35 md&lemal kdiljel
oleva ekraani vasakpoolses Ulemises servas.
Luku siimbol on kas avatud (vaba) voi suletud
(lukustatud). Vale kasitsuse arahoidmiseks tu-

leb automaatse joondamise, jarelevalve ja spet-
siaalse joonfunktsiooni kaskude kinnitamiseks
teha topeltklikk. Lihtsustamise huvides ei mai-
nita seda kasutusjuhendis edaspidi iga kord
eraldi.

7.3 PR 35 pdhifunktsioonid

Pd&hifunktsioonid on horisontaal- ja vertikaal-
suunaline loodimine, samuti kaldpindade maa-
ramine.

7.3.1 Péorlemiskiiruse seadmine

JUHIS

Pdorlemiskiirust saab muuta podrlemiskiiruse
nupule vajutamisega (pdordlaseri juhtpanee-
lil v6i kaugjuhtimispuldil/vastuvdtjal PRA 35).
Pddrlemiskiirused on 300, 600 ja 1500 p/min.
Vastuvotja téotab kdige paremini kiirusel 600
p/min ja seda ei ole soovitav kasutada kiirusel
1500 p/min.

7.3.2 Joonfunktsiooni valik

JUHIS

Parast joonfunktsiooni nupule vajutamist projit-
seerib pdordlaser joone, mida saab nupu all-
hoidmisega suurendada v6i vdhendada.

JUHIS

Laserkiire vastuvotia PRA 35 abil saab laser-
kiire podrlemist ka seisata ja tekitada joon PRA
35 asendist lahtuvalt. Selleks viige laserkiire
vastuvotja PRA 35 poodrleva laserkiire tasandile
ja vajutage spetsiaalse joonfunktsiooni nupule.

7.3.3 Laserkiire liigutamine

Laserkiirt saab suunanuppudele vajutamisega
viia vasakule voi paremale (PR 35 voi PRA 35).
Suunanuppude allhoidmine suurendab kiirust ja
laserkiir liigub pidevalt.

7.4 Horisontaalsuunaline t66

7.4.1 Ulesseadmine

1. Vajaduse korral kinnitage seade naiteks
statiivile. Aluspinna kaldenurk voib olla
maksimaalselt + 5°.

2. Vajutage sisse-/valjalilitusnupule.

3. Kui nivelleerumine on I6ppenud, lulitub la-
serkiir sisse ja hakkab pddrlema kiirusel
300 p/min.
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7.5 Vertikaalsuunaline t66 [

1. Vertikaalsuunaliseks t66tamiseks asetage
seade metalljalgadele, nii et seadme juht-
paneel on suunatud Ules. Teise voimalu-
sena voite pddrdlaseri kinnitada ka sta-
tiivile, seinakinnitusrakisele, fassaadiadap-
terile, kandurile.

2. Rihtige seadme vertikaaltelg soovitud suu-
nas valja.

3. Selleks et spetsifitseeritud tapsusest oleks
voimalik kinni pidada, tuleks seade asetada
Uhetasasele rohtsale pinnale véi montee-
rida vastava tapsusega statiivile voi monele
muule lisatarvikule.

4. Vajutage sisse-/valjalulitusnupule.

Pérast nivelleerimist kaivitub seade laserre-
ziimil ja projitseerib seisva kiire vertikaalselt
alla. See projitseeritud punkt on vordlus-
punkt ja seda kasutatakse seadme posit-
sioneerimiseks.

7.5.1 Manuaalne joondamine

Vertikaaltasandi manuaalseks joondamiseks
vajutage PRA 35 tagakiljel olevatele
suunanuppudele (lles voi alla).

7.5.2 Automaatne joondamine (Auto
Alignment)

Hoidke PRA 35 seda kiilge, mis on vastuvot-
jaks, soovitud valjajoondatava koha poole ja
PR 35 suunas ning vajutage automaatse joon-
damise nupule.

NUGd kaivitub laserkiire tasandi joondamise
protsess. Selle ajal kblab pidev helisignaal.
Otsingu suunda saate muuta vajutamisega au-
tomaatse joondamise nupule.

Joondamise katkestamiseks piisab topeltklikist.
Niipea kui laserkiir tabab PRA 35 vastuvo-
tuvalja, liigub kiir margistussalgule (vordlusta-
sand).

Parast asendi saavutamist (margistussalgu
leidmist) kdlab luhike helisignaal, mis naitab
protsessi I6pulejoudmist.

7.6 Kaldefunktsiooni kasutamine

JUHIS

Parimate tulemuste saavutamiseks on otstarbe-
kas kontrollida, kas PR 35 on korrektselt valja
rihitud. Selleks valige 2 punkti, Uks seadmest
5 m vasakul ja teine 5 m paremal, kuid mis
on paralleelselt seadme teljega. Markige nivel-
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leeritud horisontaaltasandi kdrgus, parast kallet
markige punktide kdrgused. Seade on korrekt-
selt vélja rihitud ainult siis, kui need kdrgused
on molemas punktis identsed.

7.6.1 Ulesseadmine

JUHIS
Kallet voib seada kasitsi, automaatselt voi ka-
sutades kaldelauda PRA 76/78.

1. Vajaduse korral kinnitage seade naiteks
statiivile.

2. PR 35 pea on varustatud rihtimissalguga,
mille abil reguleerige seade valja kaldpin-
naga paralleelselt.

3. Vajutage sisse-/valjalllitusnupule vahemalt
8 sekundit, kuni slttib oranz LED-tuli.

4. Kui nivelleerumine on |6ppenud, lilitub la-
serkiir sisse ja kaugjuhtimispulti/vastuvotjat
PRA 35 saab seada kalde alla.

7.6.2 Kalde manuaalne seadistamine

Vajutage PRA 35 kaugjuhtimispuldil olevatele
suunanuppudele (lles/alla). Arvandmete kiire-
maks muutmiseks hoidke noolenuppe kauem
all.

PRA 35 LED-tuli nditab kaldenurka.

Kui te ei vajuta 3 sekundi jooksul Uhelegi nu-
pule, vétab seade vaikimisi tle viimati kuvatud
kalde.

7.6.3 Kalde automaatne seadistamine

JUHIS

Kalde automaatse seadistamise eeltingimus on
laserkiire vastuvotja PRA 35 olemasolu ja akti-
veeritud kaldereziim.

Seadke laser kalde alla nagu kirjeldatud punktis
7.5.2, nuud siiski piki kaldpinda.

7.6.4 Elektroonilise joondamise lisavéimalus

Parast kalde seadistamist (nagu eespool kirjel-
datud) saab PR 35 joondamist optimeerida Hilti
patenditud elektroonilise joondamisega.

1. Asetage PRA 35 selliselt, et see on pdord-
laseri PR 35 vastas kaldpinna I6pus keskel.
Vbite seda kées hoida voi kinnitada PRA 80
abil.

2. Lulitage PRA 35 sisse.




3. Aktiveerige PR 35 elektrooniline joonda-
mine, selleks vajutage noolenuppu vasa-
kule.

4. Kui hoiatuse / kalde LED-tuled vilguvad, ei
vota PRA 35 laserkiirt poordlaserilt PR 35
vastu.

5. Kui hoiatuse / jarelevalve LED-tuled vilgu-
vad, joondage PR 35 vastupaeva.

6. Kui kalde / jarelevalve LED-tuled vilguvad,
joondage PR 35 péripaeva.

7. Kui jarelevalve LED-tuli vilgub, on joonda-
mine toimunud korrektselt.

8. Elektroonilise joondamise reziimist valju-
miseks vajutage suunanuppu paremale.

7.6.5 Kalde seadistamine kaldelaua

PRA 76/78 abil
JUHIS
Veenduge, et kaldelaud on statiivi ja seadme
vahele korrektselt kinnitatud (vt seadme kasu-
tusjuhendit).

7.7 Jarelevalve

Jarelevalvefunktsioon kontrollib regulaarselt,

kas joondatud (vertikaalne, horisontaalne
vOi kald-) tasand on paigast nihkunud
(nt vibratsiooni  tdttu). Paigastnihkumise

korral joondatakse projitseeritud tasand tagasi

0-punkti (st PRA 35 margistussalku) (kui see on

vastuvotuvalja piires). Jarelevalvefunktsiooni
kasutamise eeltingimus on PRA 35 olemasolu.

Kui laserkiire Ule toimub jarelevalve, saab

laserkire  tuvastamiseks kasutada teist

laserkiire vastuvotjat.

1. Jarelevalvefunktsiooni aktiveerimise ette-
valmistus Uhtib péhimdtteliselt automaatse
joondamise aktiveerimise toimingutega.

2. Asetage seade soovitud lahtepunkti 1 ja
lilitage sisse.

3. Seadke ja fikseerige laserkiire vastuvodtja
PRA 35 telje vordluspunkti (punkt 2). Seade
(punkt 1) ja PRA 35 (punkt 2) moodustavad
nuud Uhe tasandi ankrupunktid. Veenduge,
et PRA 35 margistussalgud on tapselt sellel
tasandil, kuhu pddrdlaser peab hiljem pro-
jitseerima laserjoone voi laserpunkti. PRA
35 punane vastuvotuvali peab seejuures
jédma poordlaseri poole.

4. Veenduge, et pdordlaseri ja laserkiire vas-
tuvotja PRA 35 vahel ei ole takistusi, mis
vastuvottu segavad. Klaas ja teised val-
gust labilaskvad materjalid segavad kahe
seadme vahelist kontakti samamoodi nagu
akende peegeldused.

5. Lilitage PR 35 ja PRA 35 sisse. Jarele-
valvefunktsiooni aktiveerimiseks vajutage
PRA 35 jarelevalvereziimi nupule.
Jargmine klikk voib muuta otsingu suunda,
topeltklikk 18petab jarelevalvereziimi.

6. Susteem on nild jarelevalvereziimil.
Funktsiooni kuvatakse PRA 35 ekraanil.

7. Regulaarsete ajavahemike jarel kontrolli-
takse automaatselt, kas laserkiire tasand
on nihkunud. Nihkumise korral viiakse Kiir
tagasi margistustasandile, kui see on voi-
malik. Kui margistustasand on véljaspool
isenivelleerumisvahemikku (+5°) voi on ot-
sene kontakt pédrdlaseri ja laserkiire vastu-
votja vahel pikemat aega takistatud, ilmub
veateade.

7.8 Standardreziimi tagasipé6rdumine

Selleks et tagasi pddrduda horisontaalsuuna-
lise t66 standardreziimi kiirusega 300 p/min,
peate seadme valja lilitama ja uuesti kaivitama.

7.9 Ootereziim

Ootereziimil olles tagab PR 35 energiasaastu.
Laser lulitub vélja ja seeldbi pikeneb aku eluiga.
Aktiveerige ootereziim, selleks vajutage PRA
35 ootereziiminupule.

Lulitage ootereZiim vélja, selleks vajutage PRA
35 ootereziiminupule veelkord.

Parast PR 35 taaskaivitamist kontrollige laseri
seadistusi, et tagada t66 tapsus.

7.10 Té6tamine sihttahvliga

Sihttahvel suurendab laserkiire ndhtavust. Siht-
tahvlit kasutatakse ereda paikesekiirguse kor-
ral, samuti juhul, kui soovitakse parandada néh-
tavust. Selleks viige sihttahvel 1&bi projitseeritud
laserkiire. Sihttahvli materjal suurendab laser-
kiire ndhtavust.
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8. Hooldus ja korrashoid

8.1 Puhastamine ja kuivatamine

1. Puhkige laatsed tolmust puhtaks.

2. Arge puudutage klaasi sérmedega.

3. Puhastage seadet ainult puhta ja pehme
lapiga; vajadusel niisutage lappi piirituse
voi vahese veega.

JUHIS Liiga karedast materjalist lapp voib
klaasi kriimustada ja mojutada seadme tap-
sust.
JUHIS Arge kasutage teisi vedelikke, sest
need voivad seadme plastdetaile kahjus-
tada.

4. Seadme hoidmisel pidage kinni tempera-
tuuripiirangutest, isearanis talvel/suvel, kui
hoiate seadet sdiduki pagasiruumis (-30 °C
kuni +60 °C).

8.2 Hoidmine

Mérjaks saanud seade pakkige lahti. Kuiva-
tage seade, pakend ja lisatarvikud (tempera-
tuuril kuni 40° C / 104 °F) ning puhastage.
Pakkige seade uuesti kokku alles siis, kui see
on taiesti kuiv.

Parast pikemaajalist seismist vdi transportimist
tehke seadmega enne kasutamist kontrollmoot-
mine.

Enne pikemaks ajaks hoiulepanekut eemal-
dage seadmest patareid. Lekkivad patareid
vbivad seadet kahjustada.

Hoidke seadet kuivas keskkonnas, pakituna
Hilti kohvrisse.

8.3 Transport

Seadme transportimiseks voi posti teel saat-
miseks kasutage kas Hilti kohvrit véi ménda
teist samavaarset pakendit.

ETTEVAATUST

Seadme saatmisel posti teel peavad pata-
reid/aku olema seadmest eemaldatud.

8.4 Hilti kalibreerimisteenindus

Soovitame lasta seadet Hilti kalibreerimistee-
ninduses regulaarselt Ule kontrollida, et tagada
vastavus normidele ja digusaktide eeskirjadele.
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Hilti kalibreerimisteenindusse vdite pddrduda
igal ajal, soovitavalt aga vahemalt (ks kord
aastas.

Hilti kalibreerimisteenindus téendab, et kont-
rollimise pdeval vastavad kontrollitud seadme
spetsifikatsioonid kasutusjuhendis esitatud teh-
nilistele andmetele.

Korvalekallete korral tootja andmetest kalibree-
ritakse kasutatud modteseadmed uuesti. Pa-
rast reguleerimist ja kontrollimist kinnitatakse
seadmele kalibreerimismargis ja valjastatakse
kirjalik kalibreerimissertifikaat, mis téendab, et
seade t06tab vastavuses tootja andmetega.
Kalibreerimissertifikaate vajavad alati ettevot-
ted, kes on sertifitseeritud 1ISO 900X jargi.
Lisateavet saate Hilti mutgiesindusest.

8.4.1 Tapsuse kontrollimine

Selleks et seadme tehnilised spetsifikatsioonid

pusiksid muutumatutena, tuleb seade regulaar-

selt (vAhemalt enne iga suuremat/olulisemat

t60d) Ule kontrollida!

8.4.1.1 Horisontaalse pohi- ja rohttelje
kontrollimine

1. Seadke statiiv seinast ca 20 m kaugusele
ja rintige statiivi pea vesiloodi abil horison-
taalselt valja.

2. Monteerige seade statiivile ja
seadme pea rihtimissalgu abil
suunas.

3. Vastuvdtja abil fikseerige punkt (punkt 1) ja
markige see seinale.

4. Keerake seadet imber telje 90° paripaeva.
Seejuures ei tohi muuta seadme kdrgust.

5. Vastuvdtja abil fikseerige teine punkt (punkt
2) ja markige see seinale.

rihtige
seina




Korrake samme 4 ja 5 veel kaks korda,
fikseerige vastuvotja abil punkt 3 ja punkt 4
ning markige need seinale.

Toimingute korrektse teostamise puhul
peaks punktide 1 ja 3 (pOhitelg) voi
vastavalt punktide 2 ja 4 (rOhttelg)
vertikaalne vahemaa olema < 3 mm
(20 m puhul). Kui korvalekalle on suurem,
toimetage seade kalibreerimiseks Hilti
hooldekeskusesse.

8.4.1.2 Vertikaaltelje kontrollimine I§

1.

Asetage seade vertikaalselt voimalikult
Uhetasasele pinnale seinast ca 20 m
kaugusele.
Rihtige seadme kaepidemed seinaga pa-
ralleelselt.

Lilitage seade sisse ja markige vordlus-
punkt (R) seinale.

Vastuvoétja abil markige punkt (A) seina al-
lossa. Valige keskmine kiirus.

Vastuvotja abil markige ca 10 m kérgusele
punkt (B).

Keerake seadet 180° ja rihtige pdrandal
olevale vordluspunktile (R) ja seinal olevale
alumisele margistuspunktile (A).
Vastuvoétja abil markige ca 10 m kérgusele
punkt (C).

JUHIS Toimingute hoolika teostamise kor-
ral peaks kimne meetri kdrgusele margitud
punktide (B) ja (C) vaheline kaugus olema
vaiksem kui 1,5 mm (10 m puhul). Suurema
korvalekalde puhul: Toimetage seade kalib-
reerimiseks Hilti hooldekeskusesse.

9. Veaotsing

Viga

Véimalik péhjus

Koérvaldamine

Naidikul on stimbol

o

Klahvilukk on peal.

Avage klahvilukk.

Naidikul on stimbol

A N/a

PRA 35 ei ole pédrdlaseriga
PR 35 paarina haalestatud.

Haalestage seadmed paarina
(vt punkt 6.9)

Naidikul on stimbol

O

Vale nupuvajutus; kasu and-
mine ei ole pdhimotteliselt voi-
malik.

Vajutage digele nupule.

Naidikul on stimbol

AN

Kasku saab anda, kuid seade
ei reageeri.

Lilitage sisse koik seadmed ja
valige sobiv vastuvotupiirkond.
Veenduge, et seadmete vahel
ei ole mingeid takistusi. Jalgige
ka maksimaalset vastuvotu-
piirkonda. Hea kontakti taga-
miseks asetage PR 35 selliselt,
et vahemaa poérandast on 2

10 cm (4 in).

Naidikul on stimbol

Sleap

Seade on ootereziimil (seade
jaab ootereziimile kuni 4 tun-
niks).

Seadme sisselllitamiseks va-
jutage ootereziimi nupule. Pa-
rast sisselllitamist aktiveerige
seadme seadistused.
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Viga Voimalik pohjus Kérvaldamine

Naidikul on simbol Torge. P66rduge Hilti hooldekesku-

% sesse.

10. Utiliseerimine

HOIATUS

Seadme nduetevastane utiliseerimine voib kaasa tuua jargmist:

Plastdetailide pdletamisel tekivad toksilised gaasid, mis vdivad pdhjustada tervisehaireid.
Vigastamise voi kuumutamise tagajarjel véib aku hakata lekkima, akuvedelik voib pdhjustada
murgitusi, poletusi, sddvitust ja keskkonnakahjustusi.

Hooletu kaitlemine véimaldab korvalistel isikutel kasutada seadme osi mittesihiparaselt. Sellega
voivad nad tosiselt vigastada ennast ja teisi inimesi ning reostada keskkonda.

Enamik Hilti seadmete valmistamisel kasutatud materjalidest on taaskasutatavad. Materjalid tuleb

enne taaskasutust korralikult sorteerida. Paljudes riikides voetakse Hilti esindustes vanu seadmeid
utiliseerimiseks vastu. Lisainfot saate Hilti klienditeenindusest voi muugiesindusest.

Uksnes EL likmesriikidele
Arge kaidelge kasutusressursi ammendanud elektrilisi toriistu koos olmejaatmetegal

Vastavalt Euroopa Parlamendi ja ndukogu direktiivile 2002/96/EU elektri- ja elektroo-
nikaseadmete jaatmete kohta ning direktiivi nduete kohaldamisele liikmesriikides tuleb
kasutusressursi ammendanud elektrilised todriistad eraldi kokku koguda ja keskkon-
nasaastlikult korduskasutada véi ringlusse vétta.

Utiliseerige patareid vastavalt kohalikele nduetele.

11. Tootja garantii seadmetele

Hilti garanteerib, et tarnitud seadmel ei esine | kogu kasutusea jooksul. Detailide normaalne
materjali- ega tootmisvigu. Garantii kehtib tin- | kulumine ei kuulu garantii alla.

gimusel, et seadet kasutatakse, kasitsetakse, o . . .
hooldatakse ja puhastatakse vastavalt Hilti ka- | KOik teistsugused nduded on vélistatud, valja
sutusjuhendis esitatud nduetele ja et sailinud on | arvatud juhul, kui see on vastuolus kasutusrii-
seadme tehniline terviklikkus, s.t. et seadmes | 9is kehtivate seadustega. Eelkdige ei vastuta
on kasutatud tksnes Hilti originaaltarvikuid, - | Hilti otseste, kaudsete, juhuslike ega jargne-
varuosi ja -materjale. vate kahjustuste, kahjude voi Kulutuste eest,
mille pdhjuseks on seadme kasutamine vdi
Kéesoleva garantii alusel parandatakse voi | kasutamise vdimatus. Vélistatud on kaudsed
asendatakse defektsed osad tasuta seadme
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kasutatavuse véi teatud otstarbeks sobivuse
garantiid.

Parandamiseks voi asendamiseks tuleb seade
ja/voi asjaomased osad saata kohe pérast puu-

duse avastamist Hilti mitgiesinduse poolt nai-
datud aadressile.

Kaesolev garantii hdlmab koiki Hilti garanteeri-
mise kohustusi ning asendab kdiki varasemaid
voi samal ajal tehtud garantiikohustusi késitle-
vaid avaldusi ning kirjalikke ja suulisi kokkulep-
peid.

12. EU-vastavusdeklaratsioon

Nimetus: Poéordlaser
Taubitahis: PR 35
Valmistusaasta: 2010

Kinnitame ainuvastutajana, et kaesolev
toode vastab jargmiste direktiivide ja normide
nduetele: EN 300 440-2, EN 301 489-3 V1.4.1,
EN 60950-1, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, 2004/108/EU,
2006/42/EU.

Hilti Corporation

> oo ,,/;Z //4&7\

Dietmar Sartor Tassilo Deinzer
Head of BA Quality and Process Head BU Measuring Systems
Management

Business Area Electric Tools & BU Measuring Systems
Accessories

04 2010 04 2010
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